Skalvagg

Skalvégg

Skalvaggen férenar snabbheten i prefab med platsgjutning-
ens konstruktiva férdelar. En platsgjuten vagg kan bytas uf
mot en skalvagg utan att stommen behover projekteras om.
Skillnaden dr att du sparar mycket tid pd byggarbetsplats-
en.

Skalvaggen ar i grunden en fardigarmerad betongform som
gjuts i med betong pd byggarbetsplatsen. Den bestdr av
tvd betongskivor sammanbundna med armeringsstegar.
Skalvéggen kan levereras med dorrurtag, ingjutningsgods
och eldosor.

Teknisk specifikation

Max hojd,
liggande
element (mm)

Tjocklek Skivtjocklek Vikt Exponer-
(mm) (mm) (kg/m?* ingsklass

Max ldngd,
liggande
element (mm)

180

200

220 50/50 250-280 XO/XC1 3000
250

300 *

7400

Max 7,40 m

180

200
220 50/70 300-325 XO/xc 1 3000
250 alt. XD3

300 *

7400

Matt vid liggande montage.

—

180

200
220 70/70 350-375 XOo/xC 1 3000
250 alt. XD3

300 *

7400

<3m

Mox%/ )

* 340-400 mm finns pd begdran.
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Matt vid stdende montage.
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<3m

Ratten till dGndringar férbehdlls. Producerad i april 2023.
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ARMERING | PREFABVAGG KAN SKILJA MOT VISAD LUSNING
HORN LANGSSKARV
PRINCIP FOR IHOPKOPPLING MED BYGLAR.
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\ KOMPLETTERANDE UK-ARMERING
ALT.

SKARVNAT BEHOVS EJ OM ELEMENTSKARVARNA
TACKS MED KOMPLETTERANDE UK-ARMERING,
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Fore igjutning av skalvdggselement
skall skivorna undergjutas fullstandigt
med undergjutningsbruk min _C30/3/

PRINCIP_UNDERGJUTNING
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